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RESUME :

L’étude réalisée au cours de cette thése s’intéresse au fluage secondaire de gainages de Zircaloy-4 détendu dans des
conditions représentatives d’'un Accident de Perte de Réfrigérant Primaire (APRP) dans le circuit primaire d’un réacteur a eau
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d’'un APRP sur des gaines de Zr-4 d’'une hauteur de 90mm. Les températures d’intérét vont de 750 a 850°C et les pressions
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